EFFIZIENTE NUTZUNG VON

RAFFINERIERUCKSTANDEN

uckstande aus Raffinerien werden aufgrund scharferer Umweltauflagen ein immer

— Eine Kombination des Solvent-Deasphalting-Verfahrens mit der
Biturox-Technologie verspricht jetzt eine nachhaltige Losung der Riickstandsproblematik.
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n Kraftstoff- und Schmier-
Istoffrafﬁnerien rickt die Aufar-
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und produzieren zusatzliche Riick-
stédnde mit hoher Schadstoffbela-
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dung. Nachdem nun auch die Ge-
setzesbestimmungen fiir Bunker-
O0le auf nur noch 0,1 Prozent
Schwefelgehalt verscharft wurden,
suchen Raffinerien wirtschaftliche
Auswege aus dieser Problematik.

Dabei hat die Kombination zwei-
er bewahrter Verfahren, des Sol-
vent Deasphalting (SDA) und der
Bitumenherstellung, das Potenzial,
die Riickstandsproblematik zu 16-
sen. Stimmt man das SDA-Verfah-

Verfahrensschema der Riickstandstech-
nologie: SDA-Anlage in Verbindung mit
einer Biturox-Anlage

ren auf die Herstellung von bitu-
menféhigen Einsédtzen ab, kénnen
die schweren Ruckstande — insbe-
sondere die Vakuumriickstédnde —
komplett in verkaufsfahige Produk-
te aufgearbeitet werden. Dabei
werden diese im Extraktionsver-
fahren mit Losungsmitteln wie
Propan, Butan oder Pentan bei
unter- oder Uberkritischen Bedin-
gungen in ein DAO (Deasphalted
0il) und einen Pitch (Asphalt) auf-
getrennt. In der Kraftstoffraffinerie
kann das DAO anschlieBend zu
wertvollen Benzin-, Diesel- und
Heizolkomponenten und in der
Schmierstoffraffinerie zur Herstel-
lung von Schmierdlen verarbeitet
werden. Der Pitch wird unter Zu-
mischung von aromatischen Olen
durch einen Blasprozess (dem Bi-
turox-Verfahren) zu Bitumenpro-
dukten verarbeitet, wobei die
Schadstoffe witterungsbestandig
eingeschlossen werden.

Zur Einschétzung, ob der Pitch
bitumenfahig ist, werden der Pa-
raffin- und Asphaltengehalt oder
die Viskositat bei 135°C herange-
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zogen — letztlich sind jedoch kon-
krete Blasversuche sowie Eigen-
schaften wie der Penetrationsin-
dex, der Erweichungspunkt oder
die Alterungsbestandigkeit ent-
scheidend. Die Optimierung der
Solvent-Deasphalting-Anlage er-
folgt so, dass sowohl DAO als auch
ein bitumenfadhiger Pitch herge-
stellt werden konnen.

Vom Versuch zum Verfahren

Mit Versuchs-Autoklaven mit 0,5
und 5,0 Liter bei 30 bis 300 bar kon-
nen die Verfahrensspezialisten der
EDL die Qualitatsparameter fiir die
verschiedensten schweren Ruck-
stande ermitteln. Anhand der ge-
wonnenen Daten und weiterer
Analyseergebnisse (Dichte, CCR,
Metallgehalte, S- und N-Gehalte)
wird eine Modellierung des Pro-
zesses und eine Auslegung der
Anlage zum Solvent Deasphalting
erstellt. Die SARA-Analyse (S —Sa-

Propanentasphaltierungsanlage (PDA), H&R Olwerke Schindler, Hamburg, Deutschland

turated, A — Aromatic, R — Resins
und A — Asphaltene) ermoglicht
eine optimale Gemischanalyse zur
Berechnung des thermodynami-
schen Prozesses. Die Daten und
Analysen zur MafBstabstlbertra-
gung werden gestiitzt von Erfah-
rungen mit einer fiir H&R Olwerke
Schindler, Hamburg, errichteten
Propan-Deasphalting-Anlage, die
hochwertiges DAO als Bright Stock
fir die Base-Qil-Produktion liefert.

Die notwendigen Bitumenblas-
versuche fiir das so gewonnene
Pitch werden in der Biturox-Pilot-
anlage der Pérner Ingenieurgesell-
schaft Wien, dem Mutterkonzern
von EDL, durchgefiihrt. Eine exak-
te Abstimmung der SDA- und Bi-
turox-Verfahren aufeinander er-
moglicht die komplette Verarbei-
tung der Rickstédnde und stellt
dariiber hinaus die kostengins-
tigste Variante einer Rickstands-
aufarbeitung mit einem maximalen
Nutzen dar.
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